Artykut sponsorowany

l Aktualnoéci

Nagrodzeni na targach Plastpol 2014 — Medale

Technologia SEWIG — odpowiedz na zmieniajqce sie
potrzeby branzy przetworstwa tworzyw sztucznych

Zauwazalng tendencjq na rynku przetwérstwa tworzyw sztucznych jest dgzenie inwestoréw do skracania serii
produkcyjnych, jak i minimalizacji kosztéw produkciji detali poprzez redukcje czasu cyklu. W rezultacie dziata-
hia te oznaczajq coraz wiekszy nacisk na wykonywanie narzedzi do produkciji krétkoseryjnych, przy jednocze-
snym obnizeniu kosztéw wykonania zarowno samego narzedzia, jak i pdézniejszego wytwarzania z jego wykorzy-
staniem. Wzrost oczekiwan inwestoréw zmusza branze narzedziowq do implementacji nowych rozwiqgzan i pro-
duktow, ktore sq w stanie sprosta¢ coraz wyzszym wymogom jako$ciowym i cenowym stawianym przez klientéw.

stnieje kilka alternatywnych rozwigzan wykorzystywanych obecnie do krét-

koseryjnej produkcji elementéw z tworzyw sztucznych, jednak zadna z nich
nie pozwala na wykonanie detalu odpowiadajacego jakoscia wyprasce wypro-
dukowanej metoda wtrysku. Przyktadem tego typu rozwiazan sa technologie
szybkiego prototypowania i ich pochodne, takie jak odlewanie prézniowe czy
tez odlewanie grawitacyjne zywic bazujace na formach silikonowych.

W odpowiedzi na powyzsze problemy i oczekiwania klientéw firma FADO
stworzyla rozwiazania umozliwiajace budowanie tanich form wtryskowych
z zachowaniem wysokiej jakosci detalu, przy jednoczesnym skrdceniu czasu
cyklu. Badania nad technologia laserowego przetapiania proszkéw metali
zaowocowaly opracowaniem nowych parametréw ekspozycji laserowej, a tym
samym mozliwo$cia $wiadomej manipulacji wladciwosciami mechanicznymi
elementéw form budowanych w technologii DMLS. Dodatkowg korzyscia
jest mozliwo$¢ konformalnego schtadzania gniazda formujacego, co w konse-
kwencji przeklada sie na poprawe jakosci wypraskiiskrécenie czasu cyklu. Tech-
nologia SEWIG nie jest wiec monotechnologia, a raczej holistycznym spojrze-
niem na proces wytwarzania gniazd form wtryskowych metoda przyrostows.
Stad tez waznym aspektem projektu bazujacego na technologii SEWIG jest
wstepna analiza ekonomiczna projektu i okre$lenie podstawowych wymagan.

Ponizsze wykresy ilustruja dwie skrajne sytuacje przedstawiajace
elastycznos¢ technologii SEWIG.

W przypadku produkeji wielkoseryjnej, gdzie redukeja czasu cyklu
o ulamki sekund przeklada sie na realne zyski, kluczowq jest optymalizacja
uktadu chlodzenia formy. Przyrostowy charakter budowy wktadek formu-
jacych pozwala na optymalizacje ukladu chlodzenia poprzez dopasowanie
kanaléw do geometrii gniazda formujacego, co przeklada sie na lepszy
odbiodr ciepta i w konsekwencji skrocenie czasu cyklu oraz poprawienie
jakosci wypraski. Chociaz poczatkowy koszt form z chlodzeniem konfor-
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malnym jest zazwyczaj wyzszy od form z klasycznym uktadem chlodzenia,
wydajnos¢ tych pierwszych potrafi by¢ o kilkadziesiat procent wyzsza,
dzieki czemu zwrot kosztéw poniesionej inwestycji nastepuje szybciej.

Drugi wykres ukazuje technologie SEWIG w kontekscie produkeji krot-
koseryjnej, gdzie liczy sie przede wszystkim minimalizacja kosztéw samego
narzedzia, przy zachowaniu odpowiedniej jako$ci wypraski. Podstawowym
czynnikiem wplywajacym na oplacalno$é¢ budowy formy krétkoseryjnej
jest wielko$¢ produkeji, gdyz to od niej w duzej mierze zalezy stopien obni-
zenia kosztu produkeji. Formy niskobudzetowe w technologii SEWIG nie
sa odpowiednikiem form prototypowych, gdyz ze wzgledu na uzyte mate-
rialy klient nie jest ograniczony krotka zywotno$cia formy.

Technologia SEWIG umozliwia ponadto znaczne skrdcenie cyklu tech-
nologicznego budowy formy. Pozwala to na produkcje tzw. Form Szybkich,
gdzie inwestor moze mie¢ zagwarantowang dostawe pierwszej partii detali
nawet w 14 dni od daty akceptacji utechnologicznionego projektu wypraski.

30 lat do$wiadczenia w budowie form wtryskowych i przetwérstwa
tworzyw sztucznych w polaczeniu z technologiami przyrostowymi pozwala
firmie FADO na dobor rozwiazan i realizacje projektéw w sposéb opty-
malny kosztowo w zaleznosci od potrzeb inwestora. i
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